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ХАРАКТЕРИСТИКИ

- Excellent thermal and oxidation

resistance, so it can offer excellent

performance during all the tool life.

- High mechanical stability and adherence

to assure permanent lubrication of

friction parts.

- High dropping point so can warranty

lubrication of components even at high

temperatures of operation.

- Working temperature: from -35 ºC up to

+150 ºC

ОПИСАНИЕ

ULTRALIT SEG 34 изготовлен на основе 
специальной полностью синтетической 
основы, литиевого загустителя, 
отобранных присадок и твердых 
смазочных материалов.
ULTRALIT SEG 34 предназначен для смазки 
механических компонентов, работающих 
на высоких скоростях и подверженных 
ударным нагрузкам.

ПРИМЕНЕНИЯ

Рекомендуется для пожизненной смазки 
механических инструментов, таких как 
пневматический гайковерт с 
электрическим приводом, сверлильные 
станки и т.д.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ед. изм-я Типовые значения Метод
Внешний вид - Чёрная смазка - 

Загуститель - 
Литий 12-OH

стеарат - 

Проникновение при 25ºC mm x 10-1 279 ASTM D 217 

Проникновение при 25ºC   после 10.000 
ударов 

mm x 10-1 299 ASTM D 217 

Точка каплепадения °C 200 ASTM D 566 

EP тест 4 шариков – Сварочная нагрузка Kg 315 ASTM D 2596 
Отделение масла – способ фильтрации под 

 давлением
% 1,9 IP 121 
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